JOURNAL DIS EMPLOVES

Manme l;mmn L

L

—

Vol. 4 — No. 17.

EDITION HEBDOMADAIRE

Vendredi, le 6 juillet 1945

Révélations sur la soudure automatique

Les progres de la science
moderne 2 notre service

CONDITIONS D'OPERATION DE LA “UNIONMELT" —
UNE MACHINE POUR 30 SOUDEURS — QUALITE

DE LA SOUDURE.

Conditions d'opération

(Par Laurent Girouard, i.c.)

La soudure manuelle avec un arc électrique est connue
depuis plusieurs années par tous les gens qui s’intéressent a la
soudure. Les compagnies intéressées ont dépensé des sommes
prodigieuses pour effectuer des recherches dans ce domaine:
des centaines de chercheurs, d’ingénieurs et de techniciens
ont mis toutes leurs connaissances et leurs énergies a I'étude
des améliorations possibles de la soudure,

Le premier progres fut d'a-
baisser le colit des machines a
souder. Ainsi en 1917, une ma-
chine & souder de 300 ampeéres
cotitait $1,800; en 1944, elle
n’en colite que $400,

On a cherché aussi & ameélio-
rer la qualité et la quantité
de soudure. La qualité et la
quantité de soudure étant li-
mitées au facteur humain,
c'est-a-dire a la capacité phy-
sique du soudeur, on a éten-
du le champ d’action de la
soudure en créant une machi-
ne entierement automatique,
: jsant un arc a une dis-
tance canstante, avec un a-
vancement régulier et auto-
matique. On nomme commu-
nément ces machines “Union
Melt”,

Préparation des joinis

Cependant, pour opérer par-
faitement, ces machines re-
quiérent des conditions parti-
culiéres. Pour les plaques de
3/8” d’épaisseur et moins, il
n’est pas besoin de chanfrein:
une seule passe avec la ma-
chine suffit. Pour les épais-
seurs plus grandes, il faut

. préparer a 'avance des chan-
freins avec des radiographes.
Avec une passe avant et une
passe arriére, on rempli le
joint parfaitement. A la main,
i] faut de quatre & six passes
pour effectuer le méme tra-
vail. Tout le succés d'une
bonne soudure automatique
dépend de la préparation des
joints.

Quand deux piéces a souder
sont bien préparées et le joint
qui les sépare bien paralléle,
la soudure sera continue et de
méme qualité, car la machine
dépose la méme quantité de
métal & une vitesse constante.
Il ne fait aucun doute que la
soudure automatique est de
meilleur qualité que la soudu-
re 4 la main, Avec la soudu-
re automatique, on fond en-
viron deux parties de métal
de base pour une partie de
métal d’apport, tandis qu'a-
vec la soudure & la main, il
n’y a qu'une faible proportion
du métal de base qui est fon-
du.

Usage du “flux”

Avant de procéder a sou-
der, on couvre le joint .de
“flux”. Cette substance pous-
siéreuse que l'on dépose a un
emploi bien spéeifique. Au
point de fusion de larc, la
combustion du “flux” donne
un gaz inerte qui enveloppe
Parc et forme un écran pro-

tecteur contre lair ambiant.
Ainsi, il n’y a aucune combi-
naison du métal fondant, avec
Poxygéne ou l'azote de lair.
En plus du gaz inerte formé,
il reste une scorie qui flotte
sur le métal fondu et le pro-
tége contre lair environnant
pendant le refroidissement.
Un refroidissement trop subit
n’ameénerait que des fissures,
tandis qu’un  refroidissement
continu produit un minimum
de distortion,
Opération

Une fois la machine en po-
sition sur le joint bien prépa-
ré, lopérateur n’a qu'a ajus-
ter le voltage, ampérage et
la vitesse d’apres les spécifi-
cations établies par des ex-
pents. I1 s’agit alors de fermer
trois interrupteurs et la ma-
chine se met en marche. Il en
résulte une soudure continue
de qualité uniforme.

1 machine — 30 soudeurs

Les gros chantiers améri-
cains emploient chacun une
trentaine de machines envi-

Ces quelques photographies nous font voir la machine automatique “Union Melt"
3 Toeuvre dans le chantier. Sur la premiére, en haut, on voit la machine en opération sur
une section de la coque du iraversier de la conmstruction 144. Les plaques a souder sont
d’un pouce et 7/8 d'épaisseur. En bas, & gauc he, une auire opération de la machine automa-
tique dans la nouvelle “Plate Shop”. Aidroite, une auire machine “Union Melt” opérant
sur le pont principal du iraversier.
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Grice a la généreuse collaboration de mos ingé-
nieurs, la présente édition de 'ECHO DE LLA MARINE
est presque exclusivemeni consacrée a la soudure au-
| tomatique “Union Melt”, On pourra lire une série d'ar-
] ticles aussi intéressants que solidement documentés
sur tous les aspecis de ceite merveille de la science mo-
derne en usage dans le chantier. Nos remerciements a
tous ceux qui se sont dévoués a la préparation de ce nu-
méro et nos félicitations pour ce bel exemple de colla-
boration,

L’ECHO DE LA MARINE

La ‘Union Melt’
dans le chantier

Le département de la soudu-
re automatique — 5 machi-
nes a souder,

(Par Lucien Letendre, ic.)
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Nous remercions 1"“Echo de
la Marine” de Il'opporfunité
qu’il nous 'donne de publier
un numeéro sur les machines a

i

Voici I'équipe des employés affectés a la soudure auio-
matique “Union Melt” dans notre chantier.'Ce sont, premiére
rangée, de gauche & droite. MM. Roger Forcier, opérateur, Lé-
onide Paquin, opérateur, Lucien Letendre, i.c., en charge du
département. et Richard Deshaies, chef opérateur, 2e rangée:
J. Hudon, opérateur, A, Plante, J. Denoncourt, R. Richard et

G. Leclerc, aides-

ron, On peut dire qu’en mo- deurs & la main. Tous les
yenne, il y a une machine au-| chantiers canadiaeng ont em-
tomatique pour trente sou-'boité le pas immédiatement
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souder automatiques “Union-
melt”. Ce numéro a été pré-
p'aré conjointement par Mes-
sieurs:

Albert D'Amours. i.c,

Laurent Girouard, i.c,

Lucien Letendre, i.c.

Laurent Normandeau, i.c.

Arthur Villeneuve, i.c., M.Sc.

Les différents articles sont
accompagnés de photogra-
phies et de graphiques qui il-
1ustre1}t plus clairement nos
avances.

Des remerciements vont a
M. Albert D’Amours et M-
Laurent Girouard qui ont si
bien préparé 'organisation du
département dont on a confié
la charge a M. Lucien Leten-
dre, i,

M. Richard Deshaies

PFélicitations & M. Richard
Deshaies, chef-opérateur, qui,
avec un zeéle et une patience
extraordinaire, & montré aux
autres opérateurs le fonction-
nement des machines automa-
tiques “Unionmelt”. M. Des-
haies est responsable en gran-
de partie d’avoir trouvé les
opérateurs actuels.

Les opérateurs et les aides
ont chacun la responsabilité
de faire de la bonne et belle
soudure. Ces messieurs doi-
vent voir i ce que le joint et
la préparation soient confor-
mes aux données requises.
Ils doivent, de plus, surveiller
l’ampérage, le voltage, ainsi
que la vitesse linéaire de la
machine,

Actuellement, le chantier
posséde cing machines dont
. les opérateurs sont Messieurs
J. Hudon, P. Ménard, L. Pa-
quin, R. Forcier. Les aides
sont Messieurs A. Plante, G.
Leclere, J.--P. Denoncourt et
R. Richard,

e ;
aprés les chantiers américains
et avec autant de succes.
Etant donné que pour Opé-
rer il faut des conditions par-
ticuliéres, on ne peut se ser-
vir de la “Union Melt” dans
tous les cas, La soudure auto-
matique s’exécute a plat ou a
angle n’exédant pas 75 degrés,
impossible de souder “Over-
head”. Pour surmonter cette
difficulté, on s’est organisé de
maniére a pouvoir renverser
les sections & souder. S’il s’a-
git dune surface courbe 2
souder, on fixe la machine et
on fait tourner la surface
courbe avec la méme vitesse
d’avancement que la machine.
Cette méthode d’opération se
pratique largement dans la fa-
(Suite a la page 2)




